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EM - AP10 - D16 - W16 - L100 - 22

B 1 %F fml
Indestrial cotting teols

EM - APT0 - D16 - WIG - L120 - 72
EM - API0 - D16 - WIG - L150 - 22

EM - AP1D - D16 - C16 - L200 - 72

EM - API0 - DB - W16 - L120 - 22
EM - APIO - D18 - W1 - 1150 - 72
EM - AP10 - D18 - C16 - 1200 - 72
EM - AP10 - 020 - W20 - L100 - 73

EM - AP10 - D20 - W20 - 1120 - 73

EM - AP10 - D20 - W20 - L130 - 23

il | D [&E] [¥%] ™3 ™~ ™~a ™3 M3 ma 3
|

150

ﬁf‘su‘“ EM - API0 - D20 - €20 - L200 - I3 C 20 200
EM - AP10 - D25 - W25 - 1100 - 23 C/W | 2 100
EM - AP10 - D25 - W25 - L120 - 73 c/wl| & | | 3 J
EM - AP10 - D25 - W25 - 1150 - 23 C/W | 2 15 | 3
EM-APIO-025-C25-1200-3 | ¢ | & | am | 3
EM - AP10 - D30 - W3 - L120 - 74 C/W | 30 120 4
EM - AP10 - D30 - W23 - 1150 - Z4 C/W | % 50 | 4
EM - AP10 - D30 - C25 - 1200 - 24 C N | W0 | 4
EM - AP10 - D32 - W25 - 1120 - 24 t/w | % 120 4
EM - AP10 - D32 - W25 - 150 - 24 C/W | 2 50 | 4
EM - API0 - D32 - €25 - 1200 - 24 C 2 | 20 [ ¢4
EM - AP10 - D40 - W25 - 1150 - 25 C/W | 40 150 5
EM - AP16 - D25 - €25 - L100 - 22 C 25 0 | 2
EM-APIG-D25-W23-1120-22 | C/W | 25 120 2
EM - AP16 - D25 - W23 - 1130 - 72 C/Ww| 2 | 180 | 2
EM - APIG - D25 - C25 - 1200 - 22 C 2 0 | 2
EM - AP16 - D30 - W23 - 1120 - 23 t/w | 30 120 3
EM - AP16 - D30 - W25 - L150 - 23 C/w | 30 50 | 3
1P i6 EM - AP16 - D30 - (25 - 1200 - 23 C n | w0 | 3
3
3
3
4
K
4

EM - AP16 - D32 - W23 - 1120 - 3
EM - AP16 - D32 - W25 - 1130 - 73
EM - AP16 - D32 - €23 - 1200 - 73
EM - AP16 - D40 - W23 - 1120 - 74

HEEET

CC/W | 40 120

EM - AP16 - D40 - W23 - 150 - 24

EM - AP16 - D40 - C23 - 1200 - 74

C/W | 4 | 150

C 40 200

=NE=-NN-NN EN-EN-NN BN BN BN BN BE-RE-AN-NN BN BN-NN BN BN BN BN BN BN BN BN BN AN BN BN BN BN BN BN

B 0sbe ST /Dwinl /W go g/ 9ady i W/ g 00 iC
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2 g | ol 5 C/W | =28 | Job | ailwis [$o9xae| oy
APMIT 11 EM-API-020-W2D-U0-2 | C/W | & | @ | 2 | @
10 EM - AP11 - D20 - W20 - 1150 - 22 c/W| 2 [ m ]| 2 | o
EM - RDID - D20 - W20 - 1120 - 22 /Wl 20 [ [ 2 [ =
EM - RDID - D20 - W20 - L130 - 22 /W 2o | m | 2 | =
EM - RD10 - D20 - €20 - 1200 - 22 t [ [ [ 2 [ =
EM - RD10 - 025 - W25 - 1120 - 12 /W] &5 [ | 2 [ =
RD10 EM - D10 - 025 - W25 - L150 - 22 c/Ww| 5 [ wm | 2 | =
S0 EM - RDIO - D23 - (25 - 1200 - 12 c | & | om | 2 | o )
EM - RD10 - 032 - W25 - 1120 - 73 c/w| 2 | m ]| 3 | o
EM - D10 - D32 - W25 - 150 - 13 /Wl 2 | m | 3 | o
EM - RD10 - 032 - C23 - 1200 - 13 BEEETEED
EM - D10 - D40 - W3 - L130 - 24 C/W| 490 | w0 | 4 | o
EM - RDI2 - 023 - W23 - L120 - 12 c/w| o | | 2 [ =
EM - RD1Z - 023 - W25 - L130 - 72 c/w| 5 [ m [ 2 | =
Rtz | EM-RDIZ-DZ-(23-1200-22 20 [ [ T T . |
S0 EM - RDI2 - D32 - W3 - L120 - 23 C/W| 2 | | 3 | o
CEM-ROR-D-W2S-UR0-13 | C/W | % | w0 | 3 | = |
EM - RDI2 - D32 - £25 - 1200 - 73 MR TS
EM - D12 - D40 - W25 - L150 - 24 c/w| 4 | m | 4 | o
EM - X012 - 020 - W20 - 1100 - 22 /W] 2o [m ][ 2 [ o
EM - X012 - D20 - W20 - 1120 - 22 C/W| 20 | = | 2 | o
(MK T2 EM - X012 - 020 - W20 - 150 - 72 c/W| o [m | 2 | @
SECO EM - X012 - D20 - C20 - 1200 - 72 C 20 200 2 | o
EM-X012-025-W2s-1120-23 | C/W | 25 | 10 | 3 | @ B
EM - X012 - D25 - W25 - 1150 - 13 C/W | 25 | 150 A
EM - X012 - 025 - (25 - 1200 - 73 mENETEEE
EM - X012 - 032 - C32 - 1120 - 74 C | %2 [ o | 4 o
© IM-XOR-DR-CR-um-14 | ¢ | R | @ | 4 | o
EM - R390/11 - D12 - C16 - 95 - 71 c | 2 | v | 1 | =
EM - R390/11 - D16 - C16 - 1100 - 22 c [ 8 [w | 2 | =
sf:ﬂ ~ EM- R390/1 - D20 - C20 - L110 - 22 c la|m| 2 | =
EM - R390/17 - D25 - (25 - 1120 - 72 C 23 120 2 | O
EM - R390/17 - D40 - C32 - L170 - 77 c | o | m | 4 o
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ONC 5.9 sl Hudas B (315 &5
-ﬂ

- API0 - D30 - AZ2 - 140- 26 - C b
P10 .F.M?ﬁ AP10 - D50 - A2 - 140 - 24 50 4_n 4 ?
150 FM75 - APIO - DB3 - A22 - 140 - 25 63 40 5
EM - AP10 - D63 - A22 - L40 - 15 3 40 ]
FM - AP16 - D40 - AI6 - L4024 - C 10 10 ] 7|
FM73 - AP16 - D30 - A22 - 140 - 74 0| 40 . |
i EM - AP16 - D30 - A22 - L40 - 13 50 40 5
e FM - APIG - D30 - AZ2 - 140 - 25 - C 50 40 5 v
FM - AP16 - D63 - A22 - 140 - 75 63 40 5
| FM - AP16 - D63 - A22 - L40 - 26 63 40 ;
FM - AP1G - D83 - A22 - 140 - 26 - C 3 40 i v
| FMT3 - APIB - D3 - A2 - 140 - Z3 3 40 5
FM75 - AP16 - D8O - A25 - L50 - Z6 80 50 b =
_— FM - RDI0 - D40 - A6 - 140 - 74 50 40 5
L FM - RDID - D30 - AZ2 - 150 - 75 - C . | 5 | o«
| FM - RD12 - D30 - A22 - 130 - 74 a0 il 4
‘ ADI2 FM - RDIZ - D50 - A22 - 150 - 75 50 50 §
150 FM - RDI2 - D63 - A22 - 130 - 15 63 50 5 |
I | EM - RDIZ - D63 - AZZ - 13U - 6 63 90 b
| XOMX 12 _ seco EM - X012 - D63 - A22 - L40 - 26 63 40 B |
‘ o FMT5 - R390 - D63 - A22 - 150 - 26 63 50 b |
3 FM - R390 - 063 - A22 - L30 - 76 B3 50 b

CNC 58 sla sl B T sl

3 g ‘ Pl a5

N  GM-3M-D9-Cl2-l00 | 09 | 12 | 100
Horn GM - 311 - D9 - C12 - 1120 0 | 12 120

6M - 311 - D8 - C12 - 1150 09 12 150
33 6M - 313 - D12 - C16 - L120 12 16 120
Horn GM - 313 - D12 - C16 - 1150 12 16 150
3 GM - 332 - 014 - C16 - 1120 14 16 120
Horn M - 332 - 014 - C16 - L1530 | 14 | 16 150

oty Wit €

12| x-hold.com
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CNC 5,9 s 5wt Ballnose

e 1 )

& X =
o | BN -- P3212 - D12 - W12 - L120 W 12 120
Walter BN -~ P3212 - D12 - W12 - 1130 W 1 150
- BN -- P3216 - D16 - W1 - 1120 | W 16 120
Hirid BN -- P3216 - D16 - WIG - L150 W 16 | 10

BN -~ P3216 - DI6 - C16 - L200 C 16 | 200

| BN - P3220 - D20 - W20 - L120 W 20 120

;gflzgﬂr BN - P3220 - D20 - W20 - L150 W 20 150
BN -- P3220 - D20 - €20 - 1200 C 20 200

BN -- P3225 - D25 - W20 - L120 W 25 | 120

i BN - P3225-023- WIG-L150 | W 2 | 150
| BN -- P3225 - D25 - C16 - 1200 | W 2 | 200

CNC 58 sl st W Screw head

UJJJJ:WfL_;).J.J._u'_ :I:

SH - D16 - 1120 - M8 16 C 120
SH-D6-LS0-M8 0 | 1B C 150
SH - 020 - L150 - W10 20 C 150
SH - D20 - L200 - M10 20 C 200
© SH- D25 L150- M2 B 25 C 50
?ll'i - 023 - 1200 - M12 23 C 200
SH - D32 - 1130 - MI6 3 C 130
SH- D32 - 1200 - M16 32 C | 200
SH - D32 - L1250 - M16 . C | 250

LJJ-.JJ:W}IJJ-L:l-—M':c
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hJ:;l}s syl B L_;;IJJ O

SDJCR/L - 1616- H1I 16x16 100
e SONSN - 1616- Hil 16x16 100
SDJCH/L - 2020 - KT 20120 2
SOJCA/L - 2923 - Wil e 190
SVJBR/L - 2020 - K1 20x20 15
LUl SVVBN - 2020 - K1i 20%20 125
SVJBR/L - 1616 - HIB 16x16 100
VBNT 16 SVJBR/L -2020 - K16 Fcl wm
SVIBR/L 2525 - MI6 25425 150
MWLNR/L 2020 -
—_ ~ MWLNR/L 2020 - K08 20420 A
MWLNR/L 2525 - M08 25425 150
TDINA/L 2020 - K5 20x20 5
TONNN -2020 - K15 20x20 5
S TOINR/L 2525 - M5 25425 150
TONNN -2525 - MI5 25425 150
TOJNN -2525 - M5 25425 150
10INA/L -3232 - P13 332 m
o TCLNA/L -2020 - K12 20x20 15
TCINR/L -2525 - M2 25%25 150
TNMG 16 MTINR/L 2020 - K16 2020 e
. MTINR/L 2525 - M22 25425 150
MTINR/L -3232 - P22 2432 o
s TWINA/L 2020 - K08 0555 5
TWLNR/L 2525 - K08 25425 125
CCWT 06 SCLCA/L -1010 - E06 10x10 10
SCLCA/L 1212 -F03 T2z B0
22 L SCLCR/L -1616 -HO9 166 100
RCT0 SRDCN -2325 - M10 25x25 150
RC16 SROCN -2325 - N6 29425 150
RC 20 SROCN 2923 - M0 29425 150
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%

SO8H SCLCR/L 06 B 100
CCuT 06 S10K SCLCA/L 06 10 o\
S12K SCLCR/L 06 12 123
S12K SCLCA/L 09 12 123
CCuT 09 S16P SCLCR/L 09 16 10
$20R SCLCR/L 09 2 200
CCMT 11 $16P SCFCR/L 11 16 m
S10K SDUCR/L 07 ;' 10 123
WML S12K SOUCR/L 07 ' 7 123
S16P SDUCR/L 1 16 m
S16P SDOCR/L 1 16 170
SI6P SOPCR/L 1 16 170
S ~ S16P SO-CA/LT 16 o m
S20R SDUCR/L 11 2 200
S20 SDOCR/L 11 20 200
S20R SDPCR/L 11 2 200
$258 SO-CR/L 1 2 250
S20R SD-CR/L 11 2 200
5255 TDUNR/L 13 5 250
$327 TOUNR/L 15 32 300
DNMG 15 540U TDUNR/L 13 40 350
525 TOONR/L 15 2 250
$321 TDQNR/L 15 R 300
S16P SVUBR/L 16 [ 16 170
S16P SVQBR/L 16 | 16 m
VBMT 16 SI6R SVUBR/L 16 ' 2 200
S20R SVOBR/L 16 2 200
§235 SVUBR/L 16 2 230
5255 SVOBR/L 16 % 250
SI6P STUCR/L 16 | 16 m
S16P STFCR/L 16 [ 16 m
— S20R STUCR/L 16 | ] 200
S20R STFCR/L 16 | (] 200
$255 STUCR/L 16 [ % 250
5255 STFCR/L 16 { 2 250




Sl sboals B S sads

MEN 2 EG-KR-2-B/L-2020-K-T15 | 20x20 125
KORLOY EG-KR-2-R/L-2525-M-T7 25x25 150
MG 3 EG- KR-3-R/L-2020-K-T20 20x20 123
KORLOY EG-KR-3-R/L-2525- M -T2 25x25 150
MEM 4 EG-KR-4-R/L-2020-K- 120 20x20 125
KORLOY EG-KR-4-R/L-2525- M- 122 23x23 130
MM 5 EG- KR -5 - R/L- 2020 - K- 123 ~ 20x20 125
KDRLDY EG-KR-5-R/L-2525-M-T125 2925 150 |
123-2 EG-123-2- R/L-2020- K - T15 20%20 125 |
Sl EG-123-2-R/L-2525-M-T17 25x25 150
1233 EG-123-3-R/L-2020- K -T20 20%20 125
il EG-123-3-R/L-2523-M-T122 2% 130
1234 EG-123-4-R/L-2020- K - T20 | 20x20 125
AV EG-123-4-R/L-2525-M-122 25x25 150

Sl Syl B g S P

Syl il o5 St Jok
SER/L - 2020 - K16 20x20 123
16ER/L
SER/L - 2525 - M1 29%23 130
22ER/L SER/L - 2323 - M22 29%23 130

Sl ous B e Sl

SI6-SIR/L 16 18 150
S20P-SIR/L 16 0 10
L S258-SIR/L 16 25 200
§325-S1R/L 16 2 290
S20P-SIR/L 22 20 1
2/1 S25h-SIR/L 22 5 200
$325-SIR/1. 22 2 250

20| x-hold.com
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CVD Coating grades Hardstone slaws &~ bow 3o
Walter Inger-soll Cera-tizit SecoTool Dijet || Korloy Mitsubish TaeguTec | Sumitomo Tuhgaloy Kyocera Hitachi
i=] T Z1 C (=] L b MBTEFiH! mi: 0 A Toal
S0 ws11s| Geaons | G310 |I9150) WRP0 | rny | X610 Teason | scttov| NS00 esono | Trenss | ASSI | qoyss | cassis| Hesoto | vecis2
jio KCP1O | ICI015| WPP10S 0 NC3220 AC700G
HGB025
WPP20 | TTE115 | CTCP115 NC3020
EIN wse125| SCA20 | KCO122 | Iconae| WPP20S| TTBL2S | CTCP125| TP2000 | JC215V | NC3120( UE6020 | Treras | AC2000 | 13923 | cassas| SGEMIC | vecas2
) WEKP25 | INSO1S | CTC1425 NC3220 GX2030
WAK30 crciss UE6035 T9035
s GC4035 | KC9140 777100 JC325V | NC3030 T75100 | ACB30P GM8035
pa0 RIES 1C635 | WKP35 CTCP125| TP3000 UH6400 T9135 | CASS35 YBC351
GCAZ35 | KC9240 easid B 0 4 it Jcasov | NCs330| (HHoal | TT813s | AC630M | 1313 GX30
KCM35 TT5100 | CTC2135 JC215v | NeMazs
M30 | Ws2122 | GO04N | KCA240 | 0350 TTN00 | CTC1435 | ThiADON T a2ny | NUMIS3S FI3n | TTS100 | ACGIOM [ TaN30 CM25 | YBM3ST
KC9245 TT9235 | CTC5235
6€3205 169150 CA4505
ST wssi0s | SC320% | gexos | 1CO120) wepor TK1000 | JC105V UCs105 ACAlOK | Ts105 | RS0 YBDO52
CTC3110
KCK15 | IC9150 ACAL0K CA4515
Jwss11s | Geszns | kck2o |icoois| WAKIT( TT1300 | €TCII23 1 1ea000 | JCIIOV | Nasikg UCSLIS | TT1300 | ACA20K | TS115 | CA4010| HG8OLO | YBDIS2
KC9315 | IC4010, s ACT00G CAa115
\ GL3220 WPP20 CTCP125 N315K
M ws7140 | SC3220 | kcoazs s s 215 NEM320 UE6110 | TT1500 T5125 HGBO2S | YBD252

PVD Coating grades
| A Mitsbishi : o | itachi
| 5ol s T T T¢ I
Walter | Inger-soll | Cera-tizit Seco Tool Mataria 12eguTec Sumitorna Tungaloy [Kyocera Tool
19020 AH120
B 5130 GC1025 | KO3923 | IC308 | emso| TT9030 | oM S| ooy | JCS01S | oacon| VPISTF | TTooso | Acpono | AH130 | preso | PTEIOF | vea0z
sctom | KC3323 | X350 in1ga0 | ETPLZ35| MP3DRO | gy g VP20RT | T19030 | ACP300 | AM1M0 | prizao| HCBH | yvacdos
IN1540 GH130 e
IN2540 AHT30 S50
AHT725
52500 PR730 | CY150
cctozs | KCS025 | 1C354 | WSM20| o0, | CTP2120| B0V | scsos WEEE | s | s | 630 | T | S0 | vesssos
M20 | wss12s| SE1020 | KC715M | ICBOB | WSM21| fraoag | CTPM12s| cRERD | 1Cs030 | pczno | veaomr | 120N | ACER0 | GHazo | N[ BHRSD | FRESTE
' KCS525 | 1C908 | WXM1S CTP1625 1C5040 VP20RT AH330
F25M PR1225| IP100S
GH110
. 178020 it JXL045
GC1030 | KC5025 | 1C300 | WSM30| IN1515 | CTPMI25| CPS00 | JC5015 VP1STF HCB44
M30 | WeT123 | GCl040 | KCS525 | 1C928 | WSM35| IN1530 | CTP2440| F3oM | Jcs030 | ES00| veaome | TOOSSTT| aceaoo | Mii30 | preso | cvaso | yaoet?
GC2030 | KC725M | IC1008 | WSM36| IN2005 | CTP1625| F40M | JC5040 VP2ORT b Y35
INZ03N IP10NIS
AHTI0
€228 | WSP4s cMas Jcs015
M40 | Weo1d| SC 030 | ke7asm | 1c328 | wsmas| TTS0S0 | cTPoaso| Faom | JC5118 | PC3s45| VP3ORT | TTB020 e | At
IC928 | WSM36 CTP2235 JC8050
KC5010 CY8020
1C800 WHH15S JC5003 | PC205F GH110 YBG102
ws9105 | GC1210 | Kessto | 1CS00 | WHHS | wao0s | cTPears| cpaoo | ISS003| PG20SF ypgomr e CviooH | YBS102
KCS10M CY10H
IN1030
IN1515 | CTP2120
KC5025 | IC3088 | WaM35 VP10RT cyis0
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from the manufacturers, please understanding.
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